Plynové vzpéry
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CHARAKTERISTIKA
PLYNOVYCH VZPER

Plynovd vzpéra je vicelcelovy vyrobek jednoduchého vélcovitého tvaru
srlznymi variantami uchyceni, fungujici jako plynova pruzina
s tlumicim Ucinkem na zakladé stlaceného plynu (dusik) a naplné oleje.
Napomaha, resp. ulehCuje otevirani azavirani, vysouvani nebo
zasouvan( azaroven aretaci v krajn{ poloze k tomu vhodnych,
prizplsobenych pohyblivych &asti rlznych zafizeni. Plynové vzpéry se
pouzivajf pfi manipulaci s télesy jako napf. zvedani, spoustén, stfidani
zdvihu a spousténi, k vytvofen( sily plsobici proti pohybu téles v rdmci
jednoho pohybu mezi dvéma pres-né ur¢enymi koncovymi body, a to
kontrolovanou rychlosti.  Vyuziti  ply-novych vzpér je cetné
amnohostranné. Moznost pouZiti je vsestranna ve strojirenském
prmyslu, v potravindfském prlmyslu, ve stavebnictvi, v ndbytkarském
prdmyslu, vzemédélstvi, v udrzbé, jakoZ iv soukromém sektoru pfi
rlznych Upravach a opravach. Plynové vzpéry predstavuji sortiment,
ktery se vyskytuje prakticky vkazdém odvétvi prlmyslu, ale také
v domdcnostech. Vyhoda pouziti plynové vzpéry spociva v jeji dlou-hé
Zivotnosti, bezporuchovém a bezudrzbovém provozu a vysoké spo-
lehlivosti i pfi extrémnich klimatickych zméndch teploty. Plynové vzpéry
se vyrabéji s pistem o priméru 6 mm, 8 mm, 10 mm a 14 mm, coz
zavisi natlaku, jimZ ma dand vzpéra disponovat, tzn, Ze vzpéru
s mensim pri-mérem pistu je mozné tlakovat na nizsi hodnotu tlaku
neZ vzpéru s vét-Sim primérem pistu. Vzpéry s rliznym primeérem pistu
se dale odliSuji rbznymi délkami a rlznym zdvihem. PHi specifickych
pozadavcich zékaz-nika je po konzultaci svyrobcem mozZné vyrobit
vzpéru nestandardnich rozmér( nebo z nestandardniho materialu.

Rozmérové a tlakové vlastnosti:

V3echny rozméry jsou uddvany v milimetrech /mm/, hodnoty tlaku
asily se uvadgji v Newtonech /N/.

Udaje o teploté jsou udavany ve stupnich Celsia /° C/

Montazni podminky:

Plynové vzpéry se montujf obvykle pistem doll pfi dodrzeni minimalni-
ho sklonu 15°. Vodorovnou montaz a montaz pistem vzh(ru je potfeba
pfedem konzultovat.

Plynové vzpéry nesmi byt vystaveny bo¢nimu tlaku.

Pfi plynovych vzpérdch s navafenymi oky je potfeba na ose nechat vali
0,3 a7 0,5 mm, pokud jde o jeji primér, a v(ili 0,5 — 1 mm po obou stra-
néach oka.

Je tfeba se vyhnout objednévani plynovych vzpér napinénych
maximal-nim dovolenym tabulkovym tlakem.

Pfi tlakovdnf je nutné dokonale chranit pist plynové vzpéry.

V Zadném pfipadé nepouZivejte pii Cisténi pistu rozpoustédla.

Upozornéni pro montaz plynovych vzpér:

Chrarite pist pfed vlivy rliznych raz{l a pfed rozstfikem pii obloukovém
svafovani, ped jiskrami vznikajicimi pfi brouseni, pfed rozstiikem barvy
pfi povrchové dpravé. Nikdy neupinejte pist do svérdku anido klesti
bez pouZiti bezpecnostnich Celisti z olova, hlintku nebo médi.

Podminky pouziti:

Pocet zdvih( za minutu: max. 5. PFi vétsim poctu zdvihid se na nas
obrat-te telefonicky nebo e-mailem.

Doba zachovéni plvodnich vlastnosti: primérné 30 000 cykld. Ztrata
technickych parametr( po této hranici zatiZenf: max. 15 %.

Provozni teplota: -30° az +80° C.

Pomérna teplota: 20° C, odchylka vysuvné sfly v zavislosti na teploté:
1%na3°C

Ptiklad pro vysuvnou silu F1 v hodnoté 500 N:
pi35°C—+5% =525N
pfi-16°C—--12%=440N

Podminky skladovani pied pouzitim plynové vzpéry: Pii
dobé skladovani maximalné 3 mésice mohou byt plynové vzpéry
skladovény ve vodorovné poloze, a to v uzaviené mistnosti pfi pokojové
teploté. Pfi deldi skladovaci dobé a v zemich s teplym podnebim musf
plynové vzpéry byt skladovény ve svislé poloze, pistem smérem dolC.

Zaruka:

- jednoletd zaruka od data naplnénf plynové vzpéry. Piiklad:
01/2007 = 1. kalendaini tyden 2008,

- aby mohla byt uzndna zaruka napf. po barevné povrchové Uprave,
musi byt Stitek s datem plnéni citelny.

Likvidace plynovych vzpér:

Plynové vzpéry se tlakuji tlakem od 20 do 180 bar. Pfed likvidaci musi ale
z(stat bez tlaku.

Pro vasi vlastni bezpecnost vés chceme poZadat, abyste postupovali
nasledovné:

- Zlehka upevnéte plynovou vzpéru do svéraku,

- odrezte pistnici ve vzdalenosti 30 — 35 mm od jejiho okraje.

Pfitom musite dodrzet nasledujici doporuceni:

« pfi praci pouZijte ochranné bryle

« pouZijte ru¢ni pilu

- pfes pilovy list pfehodte pracovni utérku

« s fezanim prestarite, kdyz se ozve zvuk charakteristicky pro vyrovnanf
tlakd

Vypusténi plynu z plynové vzpéry je ukonceno tehdy, kdyZ mlzete
rukou volné pohybovat pistem.

Tolerance pfi tlakovani plynovych vzpér:

Pfi kazdém tlakovani plynové vzpéry je v zavislosti na vysce jejiho tlaku
pfipustna nasleduijici tolerance:

Pfi tlakovaniod 50 — 250 N = povolena tolerance 20 N

Pfi tlakovani od 250 — 750 N = povolené tolerance 30 N

Pii tlakovani od 750+N = povolena tolerance 40 N

Druhy plynovych vzpér v nasem
sortimentu:

Tlaéné plynové vzpéry
Tazné plynové vzpéry

Blokovaci plynové vzpéry

Vzpéry v nerezovém provedeni

Siroké portfolio zavitovych ukonéeni
Konzoly pro uchyceni plynovych vzpér

Spolehlivé a rychlé doruceni
Nasim zdkaznikdim dorucujeme vyrobky
vcas a v nejvyssi kvalité.



TAZNE
PLYNOVE VZPERY

Tazné plynové vzpéry majf specidlni konstrukci, kterd zplsobuje, Ze pist-  Tazné plynové vzpéry nabizime v sedmi rGiznych délkovych provedenich,
ni ty¢ je vtazena do téla vzpéry, coz je i vychozi poloha pistni ty¢e uto-  které tlakujeme podle pozadavk(i zékaznika v rozmezi 100 N - 1200 N.
hoto druhu vzpér. K vytazeni pistni tyce z téla vzpéry je nutné vynaloZit

silu odpovidajici natlakovanf tazné plynové vzpéry. Tento druh vzpér se  Pistni ty¢ je vyrobena z ocele C35 a télo vzpéry je z ocele ST34 2-BK.
pouZiva k otvirani nebo zavirani riznych typd poklopd, ke zdvihani be-

men, a to zejména tam, kde neni mozné pouzit tlacné plynové vzpéry.

ventil

E = celkova délka

C - zdvih [mm] E - délka [mm] F1 -sila [N] Objednavkové ¢islo
100 300 100-1200 STT28 100+ F1V
150 400 100-1200 STT28 150+ F1V
200 500 100-1200 STT28200+F1V
250 600 100-1200 STT28 250+ F1V
300 700 100-1200 STT28300+F1V
350 800 100-1200 STT28350+F1V
400 900 100-1200 STT28400+F1V

KONSTRUKCNI SCHEMA
TAZNE PLYNOVE VZPERY

Zavit Pistni ty¢ Tryska Dusik Valec Vrtani
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 6 mm UKONCENE ZAVITEM M6

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valco-
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu
na zakladé stlaceného dusiku. Pii stlacenf pistni tyce do vdlce se stla¢i du-
sik, coz mé za nasledek vznik sily, kterou se pist z valce vysouva. Velikost
sily zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dusiku v ném.
Plynové vzpéry jsou ukonceny zavitem M6, ke kterym je k dispozici Siro-
ké portfolio koncovek.

Koncovky pro tento typ vzpér najdete v réiznych materidlovych provede-
nichnastrane8a9.

Pistni tyC je vyrobena z ocele C35, ktera je upravena nitridaci (QPQ).
Télo valce je vyrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovano ¢ernou epoxi-
dovou barvou.

10 E = celkové délka
-

F1 -sila [N]

Objednavkové ¢islo

C - zdvih [mmm] E - délka [mm]
20 80
40 115
60 155
80 195
100 225
100 235
120 275
150 335

Néavod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

30-250 ST 020+F1 V+D6
30-400 ST 040+F1 V+D6
30-400 ST 060+F1 V+D6
30-400 ST 080+F1 V+D6
30-400 ST 100+F1 V+D6E225
30-400 ST 100+F1 V+D6
30-400 ST 120+F1 V+D6
30-400 ST 150+F1 V+D6

Jestlize potfebujete plynovou vzpéru s primérem pistu 6 mm ukoncenou zavitem M6,
zdvihem C= 100 mm a silou F1 =200 N — vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 200V D6.

KONSTRUKCNI SCHEMA
TLACNE PLYNOVE VZPERY
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 6 mm S NAVARENYMI OKY

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valco-
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu
na zakladé stlaceného dusiku. Pii stlacenf pistni tyce do vdlce se stla¢i du-
sik, coz mé za nasledek vznik sily, kterou se pist z valce vysouva. Velikost
sily zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dusiku v ném.

C=zdvih

Plynové vzpéry jsou ukonceny navafenymi oky o primeéru oka 6,5 mm
a s tloustkou oka 3 mm.

Pistni tyC je vyrobena z ocele (35, ktera je upravena nitridaci (QPQ).
Télo valce je vyrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovano ¢ernou epoxi-
dovou barvou.

E = celkové délka

v =T
7-
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C - zdvih [mmm] E - délka [mm]
20 94
40 145
60 185
80 225
100 265
120 305
150 365

Néavod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

F1 -sila [N] Objednavkové ¢islo
30-250 ST 020+F14+D6
30-400 ST 040+F1+D6
30-400 ST 060+F14+D6
30-400 ST 080+F1+D6
30-400 ST 100+F14+D6
30-400 ST 120+F14+D6
30-400 ST 150+F14+D6

Jestlize potiebujete plynovou vzpéru s prdmérem pistu 6 mm, s navafenymi oky, zdvihem
C=100mm asilou F1 =200 N - vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 200 Dé.




TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PROMERU 8 mm UKONCENE ZAVITEM M6

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valco-  Koncovky pro tento typ vzpér najdete v rliznych materidlovych provede-
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu  nich nastrane8a9.

na zakladé stlaceného dusiku. Pii stlacenf pistni tyce do vdlce se stla¢i du-

sik, coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist z valce vysouva. Velikost  Pistni ty¢ je vyrobena z ocele C35, ktera je upravena nitridaci (QPQ).
sily zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dustku v ném.  Télo vélce je vyrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovano ¢ernou epoxi-
Plynové vzpéry jsou ukonceny zavitem M6, ke kterym  je k dispozici $iro-  dovou barvou.

ké portfolio koncovek.
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10 E = celkovd délka
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C - zdvih [mm] E - délka [mm] F1 - sila [N] Objednavkové cislo
60 165 50-750 ST 060+F1V+D8
70 183 50-750 ST 070+F1 V+D8
80 205 50-750 ST 080+F1V+D8
89 268 50-750 ST 089+F1 V+D8
90 225 50-750 ST 090+F1 V+D8
100 245 50-750 ST 100+F1 V+D8
120 285 50-750 ST 1204+F1 V+D8
140 325 50-750 ST 140+F1 V+D8
160 365 50-750 ST 160+F1 V+D8
180 405 50-700 ST 180+F1 V+D8
200 445 50-700 ST 2004+F1 V+D8
220 485 50-700 ST 220+F1 V+D8
250 545 50-700 ST 2504+F1 V+D8
250 600 50-700 ST 250+F1 V+D8E600
300 645 50-700 ST 300+F1 V+D8

Navod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestlize potiebujete plynovou vzpéru s prdmérem pistu 8 mm ukoncenou zavitem M6,
zdvihem C= 100 mm a silou F1 =700 N — vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 700V D8.




TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 8 mm S NAVARENYMI OKY

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valco-
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu
na zakladé stlaceného dusiku. Pii stlacenf pistni tyce do vdlce se stla¢i du-
sik, coz mé za nasledek vznik sily, kterou se pist z valce vysouva. Velikost
sily zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dusiku v ném.

Plynové vzpéry jsou ukonceny navafenymi oky o prdmeéru oka 8,1 mm
a s tloustkou oka 5 mm.

Pistni ty¢ je vyrobena z ocele C35, ktera je upravena nitridaci (QPQ). Télo
vélce je vyrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovano ¢ernou epoxidovou
barvou.

f I

E = celkové délka

C - zdvih [mm] E - délka [mm]
40 155
60 205
72 225
80 245
90 255
100 285
120 325
140 365
150 385
160 405
180 445
200 485
200 500
220 525
250 585
250 600

Navod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

F1 - sila [N] Objednavkové cislo
50-750 ST 040+F1+D8E155
50-750 ST 060+F1+D8
50-750 ST072+F14+D8
50-750 ST 080+F1+D8
50-750 ST 090+F1+D8
50-750 ST 100+F1+D8
50-750 ST 120+F14+D8
50-750 ST 140+F1+D8
50-750 ST 150+F1+D8
50-750 ST 160+F1+D8
50-700 ST 180+F1+D8
50-700 ST 200+F1+D8
50-700 ST 200+F1+D8E500
50-700 ST 220+F1+D8
50-700 ST 250+F14+D8
50-700 ST 250+F1+D8E600

Jestlize potiebujete plynovou vzpéru s prdmérem pistu 8 mm, s navafenymi oky, zdvihem
C=100mm asilou F1 =700 N - vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 700 D8.




KONCOVKY
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M6

POUZIJTE NA PLYNOVE VZPERY S PRUMEREM PISTU 6 mm A 8 mm

@10 210 19 @10

REF 72421 PLASTIC

REF 72421 AT PLAsTIC STEEL

REF 92220A  steeL REF 92990 STEEL 2 2 REF 92989 STEEL
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31

REF 92220-13 E sTeeL REF 92220-6-5  steeL REF 92722 PLASTIC




KONCOVKY
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M6

POUZITE NA PLYNOVE VZPERY S PRUMEREM PISTU 6 mm A 8 mm

REF 92720 PLASTIC

REF 92220-37 STEEL

REF ST 1304 STEEL

REF 92528 PLASTIC REF 92521 PLASTIC

REF 92522 PLASTIC




TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 10 mm UKONCENE ZAVITEM M8

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valco-  Koncovky pro tento typ vzpér najdete v rliznych materidlovych provede-
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu  nich nastrane 13,14 a 15.

na zakladé stlaceného dusiku. Pii stlacenf pistni tyce do vdlce se stla¢i du-

sik, coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist z vélce vysouva. Velikost  Pistni ty¢ je vyrobena z ocele C35, ktera je upravena nitridaci (QPQ).
sily zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dustku v ném.  Télo vélce je vyrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovano ¢ernou epoxi-
Plynové vzpéry jsou ukonceny zavitem M6, ke kterym  je k dispozici $iro-  dovou barvou.

ké portfolio koncovek.

M8 @10
= zdvih
474>
10 E = celkové délka
- - O OO OO0

C - zdvih [mm] E - délka [mm] F1-sila [N] Objednéavkové ¢islo
60 180 100-1150 ST 060+F1V+D10
100 255 100-1150 ST 100+F1 V+D10
150 355 100-1150 ST 150+F1 V+D10
150 405 250-1150 ST 150+F1 V+D10E405
200 455 100-1150 ST 200+F1 V+D10
250 555 100-1050 ST 250+F1 V+D10
250 610 100-1050 ST 250+F1 V+D10E610
300 655 100-1050 ST 300+F1 V+D10
300 7117 100-1000 ST 300+F1 V+D10E711
350 735 100-1000 ST 350+F1 V+D10E735
350 755 100-1000 ST 350+F1V+D10
400 855 100-900 ST 400+F1 V+D10
440 960 100-900 ST 440+F1 V+D10E960
500 1055 100-700 ST 500+F1 V+D10
550* 1155 100-700 ST 550+F1 V+D10VA

600* 1255 100-700 ST 600+F1 V+D10VA
650* 1355 100-700 ST 650+F1 V+D10VA
700%* 1455 100-700 ST 700+F1 V+D10VA

*Termin dodanf upfesnime pfi poptavce.

Ndavod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestlize pottebujete plynovou vzpéru s primérem pistu 10 mm ukoncenou zavitem M3,
zdvihem C= 100 mm a silou F1 = 1100 N — vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 1100V D10.




TLACNE PLYNOVE VZPERY

S PISTEM O PRUMERU 10 mm

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valcové-
ho tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu na
zakladé stlaceného dusiku. Pi stlaceni pistni tyce do vélce se stlaci dusik,
coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist z vélce vysouva. Velikost sily
zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dusiku v ném.

C = zdvih

S NAVARENYMI OKY

Plynové vzpéry jsou ukonceny navafenymi
a s tloustkou oka 5 mm.

Pistni tyC je vyrobena z ocele (35, ktera je upravena nitridaci (QPQ).
Télo valce je vyrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovano ¢ernou epoxi-
dovou barvou.

E = celkové délka

v =T
wa +

C - zdvih [mm] E - délka [mm]
100 285
150 385
200 485
250 585
300 685
330 740
350 785
400 885

Névod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

F1 -sila [N] Objednavkové ¢islo
50-1150 ST 1004+F1+D10
50-1150 ST 150+F1+D10
50-1150 ST 200+F1+D10
50-1050 ST 250+F1+D10
50-1050 ST 300+F1+D10
50-1050 ST 330+F1+D10
50-1000 ST 350+F1+D10
50-900 ST 400+F1+D10

Jestlize potiebujete plynovou vzpéru s prdmérem pistu 10 mm, s navafenymi oky, zdvi-
hem C= 100 mm asilou F1 = 1100 N — vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 1100 D10.
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 14 mm UKONCENE ZAVITEM M8

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valco-  Koncovky pro tento typ vzpér najdete v rliznych materidlovych provede-
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu  nich nastrane 13,14 a 15.

na zakladé stlaceného dusiku. Pii stlacenf pistni tyce do vdlce se stla¢i du-

sik, coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist z vélce vysouva. Velikost  Pistni ty¢ je vyrobena z ocele C35, ktera je upravena nitridaci (QPQ).
sily zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dustku v ném.  Télo vélce je vyrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovano ¢ernou epoxi-
Plynové vzpéry jsou ukonceny zavitem M6, ke kterym  je k dispozici $iro-  dovou barvou.

ké portfolio koncovek.

M8 @14 @27
C=zdvih M8
r Ly
Lr BM *
T —
10 E = celkové délka
I e

C - zdvih [mm] E - délka [mm] F1 - sila [N] Objednavkové cislo
60 180 100-2100 ST 060+F1V+D14
100 255 100-2100 ST 100+F1 V+D14
150 355 200-2100 ST 150+F1V+D14
200 455 200-2100 ST 200+F1V+D14
250 555 300-2100 ST 250+F1V+D14
300 655 300-2100 ST 300+F1 V+D14
350 755 300-2100 ST 350+F1 V+D14
400 855 300-2100 ST 400+F1 V+D14
450 955 300-2100 ST 450+F1 V+D14
500 1055 300-2100 ST 500+F1 V+D14

600* 1255 300-2100 ST 600+F1 V+D14VA
650* 1355 300-2100 ST 650+F1 V+D14VA
700% 1455 300-1800 ST 7004+F1 V+D14VA
750% 1555 300-1800 ST 750+F1 V+D14VA
800* 1655 300-1500 ST 800+F1 V+D14VA
850% 1855 300-1500 ST 850+F1 V+D14VA

*Ukoncené zavity M10. Termin dodéanf upfesnime pfi poptavce.

Névod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestlize potfebujete plynovou vzpéru s primérem pistu 14 mm ukoncenou zavitem M8, zdvihem
C=100mm asilou F1=1700 N — vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 1700V D14.




KONCOVKY
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M8

POUZIJTE NA PLYNOVE VZPERY S PRUMEREM PISTU 10 mm A 14 mm

213 30

REF 92262 STEEL

REF 92265 STEEL

REF 92214 STEEL | REF 72421-8 PLAsTIC

REF 92990 st REF 92989 st Sl REF 92216 st
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KONCOVKY
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M8

POUZIJTE NA PLYNOVE VZPERY S PRUMEREM PISTU 10 mm A 14 mm
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REF 92260 ZAMACK i 4 REF 92267

REF 92261 ZAMACK

ZAMACK

10,1
T

REF 92267 AC  STEEL REF 92266 ZAMACK

REF ST 092266N  STEEL REF 92264 ZAMACK




KONZOLE
PRO UCHYCEN/{ PLYNOVYCH VZPER

REF ST 92298 STEEL REF ST 92992 STEEL REF HG 92293  steeL

REF HG 100/2  steeL

Axe @6 ou 8

REF STP100(@6)
REF STP100D8 (28)

REF ST P101 STEEL
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OSTATNI PRISLUSENSTVI
K PLYNOVYM VZPERAM

GELENKKOPE STEEL

ZAVIT SW UHOL VAHA
ST Gl6 6 9 675 89 20 30 40 12 13 10 5 Me 11 13 27
STGI8 8 12 9 1040 24 36 48 16 16 1250 5 M8 13 13 46

OBJ.C. ROZMER

STF6 6x12 12 6 12 24 Mo 6 14,50
STF8 8x16 16 8 16 32 M8 8 18,50
STES6 06 6

8

STES8 @8



OSTATNI PRISLUSENSTVI
K PLYNOVYM VZPERAM

OCHRANNA TRUBKA

Ochrannd trubka chranf pistni ty¢ plynové vzpéry pred mechanickym  Je vyrobena z ocele ST34, kterd je nalakovdna epoxidovou barvou.
nebo chemickym poskozenim. PouZiva se zejména v znecisténych prostfe-  Tento komponent je mozné pouZit jen u plynovych vzpér ukoncenych
dich nebo v prostredich, kde je zvy3ené riziko mechanického poskozeni.  zavitem.

STERAC NECISTOT POJISTNA TRUBKA

Stérac necistot ST RAC chranf vnitfni tésnéni plynové vzpéry od okol- Pojistna trubka umozriuje aretaci plynové vzpéry v jeji krajni (otevfené)
nich necistot, kterd mohou sniZit jeji Zivotnost. ST RAC se skladd ze poloze. Uvolnéni aretace dosdhnete mirnym nazdvihnutim bfemena.
stérky (hlinik + nitrilové NBR 90SH) a z cepicky z PVC. Tento komponent je vyroben z ocele ST 34, kterd je nalakovana ¢ernou
Tento komponent neni kompatibilni s pojistnymi ani ochrannymi epoxidovou barvou. Pojistné trubky Ize pouZit jen u plynovych vzpér
trubkami a Ize ho pouzit jen u plynovych vzpér zakoncenych zavitem. zakoncenych zavitem.

17
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NEREZOVE PLYNOVE VZPERY

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy vyrobek jednoduchého valcové-  mérem pistd 8 mm, 10 mm a 14 mm, zdvihem 60 mm az 350 mm a silou
ho tvaru s rlznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu na 50 N'.az 2100 N (uvedeno v tabulce nize).

zakladé stlaceného dusiku. Pi stlaceni pistni tyce do vélce se stla¢i dusik,

coz md za nasledek vznik sily, kterou se pist z vélce vysouva. Velikost sily - Pistni tyc je vyrobena z nerezové ocele AlSI 316L. Télo vzpéry je vyrobeno
zavisi na prlifezu pistnf tyce, objemu vélce a mnozstvi dusiku v ném. znerezoveé ocele AlSI 304.
Tlacné plynové vzpéry v nerezovém provedeni se vyuzivaji v agresivnich -~ Koncovky pro tento typ vzpér jsou vyrobeny z nerezové ocele AlSI 316L
nebo jinak specifickych prostfedich. Tento druh vzpér je k dispozici s prd-  a najdete je na strané 19.

M8 pramér pistu

10 E = celkova délka

[ C=2zdvih

| Y
- E#
] T

prameér pistnice

;

e S EE—

Objednavkové Préimér pistu Prlmér pistnice
Cislo [mm] [mm]
TV D8C60Vi 8 18
TV D8C80Vi 8 18
TV D8C100Vi 8 18
TV D8C120Vi 8 18
TV D8C160Vi 8 18
TV D8C180Vi 8 18
TV D8C200Vi 8 18
TV D8C250Vi 8 18
TV D10C200Vi 10 21
TV D10C250Vi 10 21
TV D10C300Vi 10 21
TV D10C350Vi 10 21
TV D10C400Vi 10 21
TV D14C200Vi 14 28
TV D14C250Vi 14 28
TV D14C300Vi 14 28
TV D14C350Vi 14 28

C-zdvih E - délka

(mm] (mm]
60 165
80 205
100 245
120 285
160 365
180 405
200 445
250 545
200 455
250 555
300 655
350 755
400 855
200 455
250 555
300 655
350 755

F1-sila

[N]
50-650
50-650
50-650
50-650
50-650
50-650
50-650
50-650

100-1000
100-1000
100-1000
100-900
100-800
200-2100
200-2100
200-2100
200-2100

Ukoncenti

M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8



KONCOVKY A KONZOLE
PRO NEREZOVE PLYNOVE VZPERY

REF 92214 i

213 30

REF 92989 i B REF 92262 INOX

REF HG 101 i

INOX REF BAO1 D10 i

213 25

REF 92265 i INOX

REF ST Gi8
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